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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

Rogue EM 180 from serial number HA438 YY XX XXXX
X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

EN IEC 60974-5:2019 Arc welding equipment - Part 5: Wire feeders
Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
EU reg. no. 2016/1784 Directive 2009/125/EC
EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature

Gothenburg Peter Burchfield c €
2024-08-29 General Manager, Equipment Solutions



TARTALOMJEGYZEK

1 (=774 K0 N c 4
1.1 Jelmagyardzat............ccoooiiiiii 4

1.2 Biztonsagi OVINtEZKedESEK............coooiiiiiiiii e 4

2 (=3 o3V .4 = 11 = 7
21 2 =Y T (=Y 7

3 MUSZAKI ADATOK ..ottt etetea st ettt s s st et ee s s sass s as e s et essneseaens 8
4 (4 = =] 3 2T N 4 =1 10
41 HEIYSZIN ... 10

4.2 Emelési UtasitasoK .............oummiiiiiiiiiiiiicc s 10

4.3 Halozati aramellatas ........... ..o e a e 11

4.4 Ajanlott biztositék- és kabelméretek ................ccooiiiiiiiiiii e 12

5 UZEMELTETES ..ottt ettt 13
5.1 O3 1] F= Lo T o1 PSP 14

5.2 Kabelcsatlakozas — hegeszt6- és testkabelek, polaritasvalté kabelek .................. 14

5.3 Hajtorendszer Abraja.............c.oooiiiiiiiiii e 15

5.4 Az MXL 201 csatlakoztatasa kozponti adapterrel..................oooiiiiiiiiiee 15

5.5 A huzal bevezetése €S CSEr€Je ..........ccooiiiiiiiiiiiiiiie e 17

5.5.1  Aluminium huzallal tortén6 hegesztés.................ccii 18

5.5.2 5Kkg (200 mm-es tekercs) beszerelése ...................ocoovii 18

5.5.3 1 kg (100 mm-es tekercs) beszerelése ... 19

5.6 A huzaladagolas nyomasanak beallitasa................cccccoomiiiiiiiiiiiiicicc e 19

5.7 Cserélje ki az adagolé-/nyomastovabbité gorgoket. ............cccoociiiiiiiiiiiiiiiiiinnn. 20

5.8 YT L o - 2SS 21

5.9 MUKOAESH CIKIUS ...t e e e e e emn e e eenns 21

6 FELHASZNALOI FELULET .....coiimiiiiiicceeeee ettt 22
6.1 KUISS vezerldpanel.......... ... 22

6.2 Hegesztési parameéterek ..............coooviiiiiiiee s 23

6.3 ivdinamika és triggervalasztas .................cccoooeueuiiieieeecieieeeeeeee e 23

6.4 Szinergikus vezerlopanel ... 24

6.5 Huzalbetolas és gazkifivatas gomb.............ccccoiiiiiiiiiiiii e 24

6.6 lkonokra vonatkozo Gtmutatd ................oooeiiiii 25

7 KARBANTARTAS ...ttt ettt ettt ettt et et e s s sas s et et et es s 26
71 Szokasos karbantartas ...............ccccciiiiiiiiiiicccc e 26

7.2 Az aramforras és a huzaladagol6 karbantartasa..................ccccceiiiiiiiiiiiiiiiicnice, 28

7.3 A pisztoly és a vezetd karbantartasa...................ccccociiiiiiiiiiiiccc e 29

8 L1127 Y (0 ] 0o ] -G 30
8.1 A hibakOdoK iSMertet@Se ..o 30

9 HIBAELHARITAS ..ottt 31
10  POTALKATRESZEK RENDELESE ...........cocoiiiiiiiiiiiiiieitee ettt 33
KAPCSOLASI RAUZ. ...ttt ettt ettt ettt 34
RENDELESI SZAM........coooiiiiiieiiitieeeeet ettt et st sas et saess et sasse et sss st sse st saeseassseseesssennans 36
KOPO ALKATRESZEK ........imiiiiiiiieiiite ettt 37
L7281 74 = £ 38

0447 979 101 -3- © ESAB AB 2026



1 BIZTONSAG

1 BIZTONSAG

1.1 Jelmagyarazat

A kézikonyvben mindeniitt: Veszélyre hivja fel a figyelmet! Legyen évatos!

® VESZELY!
Kozvetlen veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és életvesztést
okoz, ha nem keriilik el.

FIGYELMEZTETES!

Potencidlis veszélyt jelent, mely azonnali, stlyos személyi sériilést és életvesztést
okozhat.

Olyan veszélyt jelez, ami kisebb személyi sériilést eredményezhet.

A
A VIGYAZAT!
A\

FIGYELMEZTETES!
Hasznalat el6tt olvassa el és ismerje meg a hasznalati utmutatot,
valamint kdvesse a cimkéken szerepl6 utasitasokat, munkaltatéja

biztonsagi el6irdsait és a biztonsagi adatlapokat (SDSs).

1.2  Biztonsagi évintézkedések

Az ESAB készllék hasznaléi maguk felelnek azért, hogy barki, aki a berendezést hasznalja, vagy
annak kozelében dolgozik, minden vonatkozé biztonsagi 6vintézkedést betartson. A biztonsagi
ovintézkedéseknek meg kell felelnitik az adott tipusu készilékre vonatkozé kévetelményeknek. A
munkahelyen alkalmazandd szokasos elbirasok mellett a kdvetkezd ajanlasoknak is eleget kell tenni.

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a készulék mikddését. A
készulék szabdlytalan Uzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a készuléket Gzemeltetd sérulését,
vagy a készulék meghibasodasat eredményezheti.

1. Mindenkinek, aki a készUlléket Gzemelteti, tisztaban kell lennie a kdvetkezbkkel:
* a hegeszt6készilék miikddése,
+ avészkapcsolok helye,
« funkcidja,
* avonatkozé biztonsagi dvintézkedések,
* hegesztés és vagas vagy a készllék egyéb mikddése.
2. A készllék uzemeltetéjének biztositania kell, hogy
+ illetéktelen személy ne tartézkodjon a készilék hatosugaraban, amikor azt beinditjak,
* senki se maradjon véd6eszkdz nélkul ivhuzaskor vagy a készulékkel térténé munkaveégzés
megkezdésekor
3. A munkahelynek
* munkavégzésre alkalmasnak kell lennie
* huzatmentesnek kell lennie.
4. Egyéni védbéeszkdzok:
* Mindig hasznalja az ajanlott egyéni véddeszkdzoket, azaz a véddszemiveget, a langallé
védbruhat és a védbkesztylket
* Ne viseljen laza ruhazatot, példaul salat, vagy karkétét, gydr(t, stb., ami beakadhat vagy égési
sérulést okozhat

0447 979 101 -4 - © ESAB AB 2026



1 BIZTONSAG

5. Altalanos 6vintézkedések:
+ Ellenérizze, hogy a testkabel csatlakozasa rendben van-e
» Nagyfesziiltségl berendezésen csak szakképzett villanyszerel6 végezhet munkat
* Legyen kéznél jol lathato jeldléssel ellatott, megfeleld tlizoltd késziilék
+ Uzemeltetés kdzben a késziiléken nem végezhetd olajozas és karbantartas

Felszerelt ESAB hiitéegység esetén

Csak az ESAB altal jovahagyott hiitékdzeget hasznaljon. A nem jévahagyott hiitékézeg karosithatja a
berendezést, és veszélyeztetheti a termék biztonsagat. Ehhez hasonlé kar esetén az ESAB altal
vallalt sszes garancia érvényét veszti.

A rendeléssel kapcsolatos informaciokat lasd a hasznalati Gtmutaté , TARTOZEKOK” c. fejezetében.

A FIGYELMEZTETES!
Az ivhegesztés és vagas sérllést okozhat. Hegesztés és vagas esetén tegyen
ovintézkedéseket.

:lﬂ ARAMUTES - halalos sériilést okozhat
-\ e

? * A hegesztbkésziiléket a hasznalati utmutatoban leirtaknak megfeleléen telepitse és
foldelje.

Ne érjen puszta kézzel, illetve nedves kesztylivel vagy ruhaval az dram alatt all6
elektromos alkatrészekhez vagy elektrédakhoz.

» Szigetelje magat a munkadarabtdl és a foldtol.
» Gondoskodjon réla, hogy a munkavégzés helye biztonsagos legyen.

‘ ELEKTROMOS ES MAGNESES MEZOK (EMF) — veszélyeztethetik az egészséget
ﬁ * A szivritmus-szabalyozdval rendelkezé hegeszté hegesztés elétt konzultaljon

orvosaval. Az EMF és egyes szivritmus-szabalyozdk kdzott interferencia johet létre.
Az EMF-nek mas, eddig ismeretlen egészségugyi hatasai is lehetnek.

* A hegeszt6 az alabbi eljarasok alkalmazasaval minimalizalhatja az EMF hatasainak
valo kitettségét:

o Vezesse az elektrodat és a munkakabeleket egylitt, teste azonos oldalan. Ha
lehetséges, rogzitse ragasztoszalaggal azokat. Ne helyezkedjen a
hegesztbpisztoly és a munkakabelek kézé. Figyeljen arra, hogy a
hegesztbpisztoly kabele vagy a munkakabelek ne tekeredjenek a teste koré.
Tartsa a hegeszt6pisztoly aramforrasat és a kabeleket olyan tavol a testétél,
amennyire csak lehetséges.

o Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz minél kbzelebb a hegesztendd
felUlethez.

GOZOK ES GAZOK - veszélyeztethetik az egészséget

:Q A" + Tartsa a fejét a fusttdl tavol.

O * Alkalmazzon szell6ztetést, elszivast az ivnél vagy egyszerre mindkét megoldast,
hogy eltavolitsa a fiistoket és gazokat a belélegzés helyérdl és a kdrnyezetbdl.

iIVSUGARZAS - szem- és borsériilést okozhat

+ Védje szemét és testét. Hasznaljon megfelelé védbpajzsot és védbszemiiveget,
valamint viseljen védéruhazatot.

+ Védje a kdzelben tartézkoddkat megfelel6 paravannal vagy figgoénnyel.

Ul ZAJ — a tul nagy zaj hallaskarosodast okozhat

Védje hallasat. Hasznaljon flilvédét vagy mas hallasvédelmet.

0447 979 101 -5- © ESAB AB 2026



1 BIZTONSAG

Nf MOZGO ALKATRESZEK - sériilést okozhatnak
v

Valamennyi ajto, panel, védéelem és feddlap legyen zarva és biztonsagos

©)
e
=
(3 ?/E TUZVESZELY
&_ * A szikra (a szétfroccsend anyag) tlizet okozhat. Gy6z6djén meg arrdl, hogy nincs a
kdzelben gyulékony anyag.

* Ne hasznalja zart tartalyok kézelében.

helyzetben régzitve.

+ Karbantartas és hibaelharitas esetén kizardlag szakképzett személy tavolithatja el a
fed6lapokat.

+ Kezét, hajat, laza ruhadarabijait és a szerszamokat tartsa a mozgo alkatrészektdl
tavol.

» A szervizelés végeztével, a készlilék elinditasa el6tt helyezze vissza a paneleket

vagy fed6lapokat, és zarja be az ajtokat.

FORRO FELULET - alkatrészek altali égési sériilés veszélye

* Ne érjen puszta kézzel az alkatrészekhez.

* A munka megkezdése elétt varja meg, amig a berendezés lehlil.

* Az égési sérilések elkerulése érdekében a forrd alkatrészeket csak arra alkalmas
eszkodzokkel és/vagy szigetelt hegesztSkesztyit viselve fogja meg.

VIGYAZAT!
A termék kizarolag ivhegesztésre szolgal.

VIGYAZAT!

Az A osztalyu berendezés nem hasznalhat6 lakokornyezetben,
ahol az dramellatas a kisfeszultségl halézaton keresztil
biztositott. A vezetett, valamint a sugarzott zavaras kdvetkeztében
ezeken a helyeken esetleg nehézséget okozhat az A osztalyu
berendezés elektromagneses kompatibilitasanak biztositasa.

MEGJEGYZES!
Az elektromos berendezéseket Ujrahasznosito
létesitményben helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairol szo6lo
2012/19/EK iranyelvre és annak a nemzeti jogszabalyok szerinti
végrehajtasara tekintettel az elektromos és/vagy elektronikus
berendezéseket hasznos élettartamuk leteltével Gjrahasznositod

létesitményben kell elhelyezni. _

Miutan 6n felel a berendezésért, az 6n feladata, hogy
tajékozadjon a jévahagyott begyUjtéhelyekrél.

Tovabbi tajékoztatasért forduljon a legkdzelebbi ESAB
forgalmazoéhoz.

Az ESAB-nal hegesztési tartozékok és személyi védofelszerelések széles valasztéka kaphaté.
Rendeléssel kapcsolatos informaciokért forduljon a helyi ESAB forgalmazéhoz, vagy
latogasson el weboldalunkra.

0447 979 101 -6 - © ESAB AB 2026



2 BEVEZETES

2 BEVEZETES

A Rogue EM 180 PRO egy 6nallo, egyfazisu hegesztérendszer, amellyel GMAW (MIG) és MMA /
SMAW / Pélca hegesztés végezhetb.

2.1 Berendezés

A Rogue EM 180 PRO késziiléket a kdvetkezB8kkel szallitjuk:

* Hegeszt6 aramforras

*  MXL 201, Euro, 3 m

o Gaztémls, 4 m

* Munkadarab-féldel6kapocs vezetékkészlet, 3 m, 16 mm?, 35- 50 OKC
» Elektrédatartd, Handy 200 A, nagy teherbirasi 50 mm OKC, 3 m
* OK Aristo Rod 12.50 0,8 mm, 1 kg

» Elétologorgs, 0,6/0,8 mm V

» Elétologorgé, 0,8/1,0 mm V

» Elétologoérgs, 1,0/1,2 mm VK

* Kezelési utasitas

» Biztonsagi figyelmeztetések

0447 979 101 -7 - © ESAB AB 2026



3 MUSZAKI ADATOK

3 MUSZAKI ADATOK

Rogue EM 180

Kimeneti fesziiltség

120V, 1~ 50/60 Hz

230V, 1~ 50/60 Hz

Primer aramerdsség

l,.. GMAW - MIG 20 A 23 A
l,.. SMAW - MMA 19A 21A
l,, GMAW - MIG 10A 11,5A
l,, SMAW - MMA 9,5A 1,0A

Terhelés nélkiili aramigény
energiatakarékos izemmaddban

20w

Beallitasi tartomany

esetén

GMAW 30A/155V—-100A/19V | 30A/155V-180A/23V
SMAW 10A/204V-80A/232V | 10A/204V-150A/26V
Megengedhet6 terhelés GMAW hegesztésnél

25%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 100 A9V 180 A/23 V

60%-0s eszkdzkihasznéltsag esetén 64,5 A/17,2V 116 A/19,8 V
;22:2;103 eszkdzkihasznaltsag 50 A/I16,5 V 90 A/18,5 V
Megengedhetd terhelés SMAW hegesztésnél

25%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 80 A/23,2V 150 A/26 V

60%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 52 A/22,1V 97 A/23,9V
100%-0s eszkdzkihasznaltsag 40 AI21.6 V 75 A/23

Teljesitménytényezé maximalis aramerésség esetén

GMAW

SMAW

Hatékonysag maximalis aramerdsség esetén

GMAW 82,7%
SMAW 82,7%
Uresjarati fesziiltség U, max 78V

Uzemi hémérséklet

-10 °C-t8l +40 °C-ig (+14 °F-t&| 104 °F-ig)

Szallitasi hdmeérséklet

-20 °C-t6] +55 °C-ig (-4 °F-t8l +161 °F-ig)

Allandé hangnyomas liresjaras
esetén

<66 db

Huzalel6tolasi
sebességtartomany

2—-16,5 méter/perc (75~650 hiivelyk/perc)

Huzaldob mérete

100 mm (4 hivelyk)
200 mm (8 havelyk)

Huzalatméro

0447 979 101
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3 MUSZAKI ADATOK

Rogue EM 180

GMAW 0,6—0,8 mm (.023—-.030 hivelyk)

FCAW 0,8-0,9 mm (.030-.035 hiivelyk)
Maximalis anyagvastagsag

Szénacél 24 ga — 0,5-10 mm (3/8 hivelyk)
Aluminium 16 ga. —1,5-10 mm (3/8 hiivelyk)
Méretek H x Sz x M 590 x 220 x 385 mm (23,2 x 8,7 x 15,2 hiivelyk)
Tomeg 16,2 kg (35,6 font)
ﬁslzféslzyi]alékhéz érintésvédelmi IP23S

Alkalmazasi osztaly

Miikodeési ciklus

A mikddési ciklus szazalékban kifejezve arra az id6tartamra utal egy tizperces idészakon beliil,
ameddig tulterhelés nélkil meghatarozott terheléssel hegeszthet, illetve vaghat. A mikodési ciklust
legfeljebb 40 °C-ra tervezték.

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya
Az IP kéd a készilékhaz érintésvédelmi osztalyat jeldli, vagyis a szilard testek, illetve a viz behatolasa
elleni védelem mértékeét.

Az IP23S jelii készuléket klltéri és beltéri hasznélatra tervezték; csapadék esetén azonban nem
Uzemeltethet6.

Alkalmazasi osztaly
A S| szimbdlum azt jelzi, hogy az dramforrast fokozottan veszélyes kdrnyezetben térténd hasznalatra
tervezték.

0447 979 101 -9- © ESAB AB 2026



4 UZEMBE HELYEZES

4 UZEMBE HELYEZES

A telepitést szakembernek kell végeznie.

A VIGYAZAT!
A terméket ipari hasznélatra tervezték. Lakékdrnyezetben a berendezés interferenciat
okozhat. A megfeleld évintézkedések megtétele a felhasznalé feladata.

A VIGYAZAT!
Hasznalat el6tt a csomagolds minden eleme eltavolitand6. Ne zérja el a hegeszt§ aramforras
elsd és hatso szell6zbnyilasait.

4.1 Helyszin

Ugy helyezze el az aramforrast, hogy a hiitélevegd bemeneti és kimeneti nyilasai ne legyenek
elfedve.

A. Minimum 8 havelyk (200 mm)
B. Minimum 8 hiivelyk (200 mm)

4.2 Emelési utasitasok

Az aramforras barmely fogd segitségével felemelhetd.

0447 979 101 -10 - © ESAB AB 2026



4 UZEMBE HELYEZES

FIGYELMEZTETES!
Rdgzitse a berendezést, kuléndsen, ha

a talaj egyenetlen, vagy lejt6s. >10°

4.3 Halozati aramellatas

A tapfesziltség értéke 230 V AC (£ 15%) vagy 120 V (x 15%). A nagyon alacsony tapfesziltség
gyenge hegesztési teljesitményt eredményezhet. A nagyon magas hegeszté-tapfesziltség az
alkatrészek tulhevulését, illetve helytelen mikddését okozhatja. Forduljon a helyi aramszolgaltatéhoz
a rendelkezésre allé elektromos szervizelés tipusaval, a megfeleld csatlakozasok médjaval és a
szilkséges vizsgalatokkal kapcsolatos tovabbi informéaciokért.

A hegeszté-aramforrasra vonatkozé utasitasok:

* Legyen megfelel6en beszerelve, sziikség esetén szakképzett villanyszerel6 altal.
* Legyen a helyi elirasoknak megfelel6en foldelve (elektromossag szempontjabdl).

* Legyen csatlakoztatva az alabbi tablazatban ismertetett megfelelé méreti fali dugaljhoz és
biztositékhoz.

VIGYAZAT!

Csatlakoztassa le a bemeneti aramforrast, és rogzitse a ,kizaras” / kitablazas” modszerekkel.
Ellenérizze, hogy a bemeneti aramforras levalaszté kapcsoldja ,nyitott” allasba van zarva
(kizaras/kitablazas), MIELOTT eltavolitia a bemeneti aramforras biztositékait. A
csatlakoztatast/lecsatlakoztatast hozzaérté személynek kell elvégeznie.

MEGJEGYZES!

A hegesztd aramforrast a vonatkozo helyi és orszagos rendeletekkel 6sszhangban kell
hasznalni.

1. Adatlap

0447 979 101 -1 - © ESAB AB 2026



4 UZEMBE HELYEZES

4.4  Ajanlott biztositék- és kabelméretek

A FIGYELMEZTETES!

Aramiités vagy tlizveszély jelentkezhet, ha az elektromos szervizelési Gtmutaté alabbi
ajanlasait nem kovetik. Ezek az ajanlasok egy adott mellékaramkorre vonatkoznak, melyet a
hegeszté-aramforras névleges teljesitményéhez és mikodeési ciklusahoz igazitottak.

Tapfesziltség

120 V AC

230 VAC

Bemend aram maximalis teljesitmény mellett

20 A

23A

Ajanlott biztositék* vagy aramkori megszakitd

besorolasa

maximalis besorolasa 25 A
*Késleltetett biztositék
Ajanlott biztositék vagy aramkdri megszakité maximalis 320A

Javasolt minimalis huzalméret

2,5 mm2 (14 AWG)

Ajanlott hosszabbité maximalis hossza

100 m (325 lab)

Javasolt minimalis foldelévezeték-méret

2,5 mm2 (14 AWG)

Aramellatas generatorral

Az aramforras kilénb6zé tipusu generatorokroél taplalhatd. Egyes generatorok azonban esetleg nem
biztositanak elegend energiat a hegeszté-aramforras megfelelé6 mikodtetéséhez. Automatikus
fesziltségszabalyozassal (Automatic Voltage Regulation — AVR), vagy ezzel egyenértékl vagy jobb
tipusu szabalyozassal rendelkezd, 7 kW-os névleges teljesitményli generatorok ajanlottak.

0447 979 101
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5 UZEMELTETES

5 UZEMELTETES

A késziilék kezelésére vonatkozé altalanos biztonsagi szabalyok e kézikonyv "BIZTONSAG" c.
fejezetében talalhatok. A berendezés hasznalata el6tt tanulmanyozza alaposan!

FIGYELMEZTETES!
A forgo alkatrészek sérilést okozhatnak; legyen nagyon évatos!

‘@r
2

A\ FIGYELMEZTETES!
Aramités! Mlkodés kdzben ne érjen a munkadarabhoz vagy a hegesztéfejhez!

FIGYELMEZTETES!
Gondoskodjon réla, hogy miikédés kdzben az oldalsé panelek zarva legyenek.

>

A FIGYELMEZTETES!
Huzza meg a huzaldob zardanyajat, hogy a huzaldob ne csuszhasson le az agyrol.

MEGJEGYZES!
A berendezés mozgatasahoz az erre val6 fogantyat hasznalja. Soha ne huzza a kabeleknél
fogva.
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5 UZEMELTETES

5.1 Csatlakozasok

—_

Nyomdégomb — ivdinamika, kapcsolovezérlés 7. Csatlakozo a hegesztdpisztoly mikodtetd
kapcsolojanak és a tekercses hegesztdpisztoly
vezérléjének

2. Kodolo — segitségével beallithato a 8. Polaritasvalto kabel

huzalel6tolasi sebesség és kivalaszthatdk a
hegesztési paraméterek

3. Kodold — segitségével beallithato a 9. Elektréda negativ kimenete (-)

feszlltségszabalyozas és kivalaszthatok a

hegesztési paraméterek

4. Nyomoégombos valaszté — hegesztési 10. Halbézati aramellatas kabele
paraméterek

5. GMAW és tekercses hegesztépisztoly 11. Haldzati fékacsolo, BE/KI
csatlakozas

6. Elektréda pozitiv kimenete (+) 12. Gazbemenet

5.2 Kabelcsatlakozas — hegeszto- és testkabelek,
polaritasvalté kabelek

Az aramforras két kimenettel rendelkezik, melyekhez hegesztékabel és testkabel csatlakoztathato:
egy negativ [-] elektréda kimenet (9) és egy pozitiv [+] elektréda kimenet (6), lasd "Csatlakozasok”,
oldal 14.

A polaritasvalto kabellel a hegesztési kimenet megfeleld polaritasa valaszthatd ki. A megfeleld
polaritast a hegesztéshez kivalasztott huzal tipusa hatarozza meg. A berendezés pozitiv elektrodaval
torténd mikodtetéséhez dugja be és régzitse a polaritasvaltd kabelt a pozitiv [+] kimenetbe, a
testkabelt pedig a negativ [-] kimenetbe. Gy6z8djon meg az dsszes csatlakozas szoros
illeszkedésérél. Régzitse a munkadarab-féldelékapcsot a munkadarab egy tiszta, hulladékmentes
részén.
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5 UZEMELTETES

MEGJEGYZES!
Bizonyos huzalok esetében ajanlott negativ polaritast hasznalni; ilyen példaul az dnarnyékolt,
hegesztdpor toltetli huzal. Lasd az adott huzal gyartoi ajanlasat.

5.3 Hajtérendszer abraja

1. Huzalbetolas/Gazoblités 3. Huzaltekercs
2. Huzaladagol6 mechanizmus

54 Az MXL 201 csatlakoztatasa kozponti
adapterrel

1) Ellendrizze, hogy a huzalvezetd megfeleléen van-e felszerelve.

2) lllessze a kdzépsb dugaszt a tapegyseg csatlakozéaljzataba, és rogzitse erésen az
adapteranyéat.

3) A hegeszt6pisztoly koaxialis kabelének meghuzasaval ellenérizze, hogy a kdzponti adapter
és a csatlakozdaljzat megfeleléen van-e csatlakoztatva. Nem lehet holtjaték vagy mozgas
az alkatrészek kozott.
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5 UZEMELTETES

1. A huzalel6tolé-rekesz ajtaja 3. Tavcsatlakozé
2. Pisztolycsatlakozd

A FIGYELMEZTETES!
Az dramkori csatlakozast meg kell szakitani.

1. Pisztolycsatlakozé
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5 UZEMELTETES

5.5 A huzal bevezetése és cseréje

A Rogue EM 180 100 mm-es (4 hivelyk) és 200 mm-es (8 hivelyk) huzaldobokat képes kezelni. Az
egyes huzaltipusok megfelelé méreteit lasd a ,MUSZAKI ADATOK” c. fejezetben.

A FIGYELMEZTETES!
Ne helyezze vagy szegezze a pisztolyt az arcahoz, kezéhez vagy testéhez kozel, mivel ez
sérulést okozhat.

A FIGYELMEZTETES!
A huzalorso cseréjekor fennall a zuzédasos sériilés veszélye. Ne viseljen védékesztyiit,
amikor a hegesztéhuzalt bevezeti az adagoldégoérgék kozé.

1) Nyissa ki a tekercsoldali ajtot.

2) Haijtsa vissza a nyomastovabbitd gorgd karjat ugy, hogy a feszitécsavart maga felé hiuzza

(1.
3) Emelje fel a nyomastovabbitd goérgd karjat (2).

4) A tekercs aljabol adagolt GMAW hegeszt6huzal segitségével vezesse az elektrédahuzalt a
bemeneti vezetdn (3) keresztil, a gorgék kozott, majd pedig a kimeneti vezetdn keresztil,
és aztan a GMAW pisztolyba. Gy6z6djén meg arrdl, hogy a huzal a hajtégorgé megfeleld
vajataval egy vonalban van.

5) Rdgzitse Ujra a nyomastovabbitd gorgd karjat és a huzalmeghajté feszitécsavarjat, majd
szukség szerint allitsa be a nyomast.

6) Mikdzben a GMAW pisztoly kabele kellben egyenes, adagolja a huzalt a GMAW pisztolyon
keresztll a huzalbetolé6 gomb vagy a kapcsolé lenyomasaval.

7) Zarja be a tekercsoldali ajtot.
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5 UZEMELTETES

5.5.1 Aluminium huzallal torténé hegesztés

MXL 210 készulékkel végzett aluminiumhegesztésnél a legjobb eredmény érdekében hasznaljon
teflonvezet6t és U-hornyos hajtogorgét, és vezesse a pisztolyvezetéket a leheté legegyenesebben.

5.5.2 5 kg (200 mm-es tekercs) beszerelése

Egy 5 kg-os (200 mm atméréji) tekercs felhelyezéséhez szerelje 6ssze az alkatrészeket az alabbi
abran lathat6 sorrendben. A huzaltekercs beszereléséhez kdvesse az alabbi Iépéseket.

Flat Washer
Flat Washersma” Hole r<

Small Hole

Spring \
Small Hole  Plastic

Spool Hub Retaining Nut
Retaining Nut

1) Tavolitsa el a miianyag tartdanyat.

2) Helyezze a tekercset az agyra ugy, hogy a tekercs éramutaté jarasaval ellentétes iranyban
torténd mozgasa esetén a huzal a tekercs aljardl fusson le. Allitsa ugy az agyon talalhaté
tekercsbedllité csapot, hogy az beleilhessen a tekercsen talalhaté lyukba.

3) Huzza addig a mlanyag tartéanyat, amig az neki nem feszll a huzaltekercsnek.
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5 UZEMELTETES

5.5.3 1 kg (100 mm-es tekercs) beszerelése

Egy 1 kg-os (100 mm atmér6ji) tekercs felhelyezéséhez szerelje 6ssze az alkatrészeket az alabbi
abran lathatdé sorrendben. A huzaltekercs beszereléséhez kdvesse az alabbi |épéseket.

100mm

spool Fiber Washer

Spring
Small Hole

ot

Spool Hub
Retaining Nut

\
\@ /@\m/@\

Flat Washer
Small Hole

&

2

10 mm Spacer
Large Hole

Flat Washer
Small Hole

1) Tavolitsa el a mianyag tartéanyat.

2) Helyezze a tekercset az agyra ugy, hogy a tekercs éramutatc’ﬁ jarasaval ellentétes iranyban
torténd mozgasa esetén a huzal a tekercs aljardl fusson le. Allitsa ugy az agyon talalhaté
tekercsbeallité csapot, hogy az beleilhessen a tekercsen talalhaté lyukba.

3) Huzza addig a mlanyag tartéanyat, amig az neki nem feszil a huzaltekercsnek.

5.6 A huzaladagolas nyomasanak beallitasa

Yoo o------

o
3
3

A abra B abra

Kezdje azzal, hogy biztositja, hogy a huzal egyenletesen haladjon keresztil a vezetégorgén. Majd
allitsa be a huzalel6tol6 feszitdgorgbjének nyomasat. Fontos, hogy a nyomas ne legyen tul nagy.

Az adagol6é nyomas megfelels beallitdsanak ellenérzésére hasznalhat egy szigetelt targyat, példaul
egy fadarabot.

Amikor a hegesztépisztolyt kb. 5 mm-re (0,2 hivelykre) tartja a fadarabtdél (A abra), az
adagolégorgéknek csuszniuk kell.

Amikor a hegesztpisztolyt kb. 50 mm-re (2 hivelyk) tartja a fadarabtdl (B abra), a huzalnak
meggdrbilve tul kell 16gnia.

A huzaltekercs agya dorzsfékkel van ellatva, amelyet a gyartas soran allitanak be az optimalis
fékezBerb érdekében. Ha sziikséges, a fék feszesebbé tételéhez a féktarcsa nyitott végeén lévé
hivelykujj csavarnak az éramutato jarasaval megegyez6 iranyba térténd elforgatasaval elvégezhetd a
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5 UZEMELTETES

beadllitas. Megfeleld beallitas esetén a huzaltekercs kertlete legfeljebb 3-5 mm (1/8-3/16 hiivelyk) a
mikodtetd kapcsold elengedése utan. Az elektrédahuzal legyen laza, de mozduljon el a
huzaltekercsrél.

VIGYAZAT!
A fék tulfeszitése a mechanikus huzalel6tol6 alkatrészek gyors kopasat, az elektromos
alkatrészek tulmelegedését és valdszinlileg t6bbszoros érintkezécsucs-visszaégést okoz.

5.7 Cserélje ki az adagol6-/nyomastovabbité
gorgoket.

Egy darab két vajatos normal adagolégorgé mellékelve. Cserélje ki az adagoldgorgét a hegesztépalca
atmérdjének megfeleléen.

1) Nyissa ki a tekercsoldali ajtot.
2) Engedje ki a nyomastovabbitd gorgd karjat gy, hogy a feszitécsavart maga felé huzza.
3) Emelje fel a nyomastovabbitd gorgé karjat.

4) Tavolitsa el az el6tolégorgét biztosité csavart ugy, hogy azt az éramutato jarasaval
ellenkez6 iranyba forgatja.

5) Cserélje ki az el6tologorgéket.

6) Huzza meg az el6tologorgét biztositd csavart ugy, hogy azt az éramutaté jarasaval
megegyez6 iranyba forgatja.

7) Robgzitse a nyomastovabbité gorgd karjat és a huzalmeghaijté feszitécsavarjat.
8) Zarja be a tekercsoldali ajtét.

MEGJEGYZES!
A hajtogorgé felliletén lathato vizualis jelzés mutatja a hajtogoérgd belsé oldalan
Iévé horony atmérdjét és a kivalasztott huzalatméréhdz hasznalt hornyot.

MEGJEGYZES!

Ugyeljen ra, hogy ne veszitse el a hajtomotor tengelyén lévé éket. A helyes
mikddés érdekében ennek az éknek jé helyen kell lennie, és igazodnia kell a
hajtogorgd nyilasahoz.
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5 UZEMELTETES

58 Védégaz

Az anyagtdl fiigg a megfelel6 védégaz kivalasztasa. Altalaban a lagyacél hegesztése vegyes gazzal
(Ar + CO,) vagy 100%-ban széndioxiddal torténik (CO,). A rozsdamentes acél hegeszthetd vegyes

gazzal (Ar + CO,) vagy trimix (He + Ar + CO,) segitségével. Az aluminium hegesztése argonnal (Ar)
térténik, a szilikon-bronzé pedig tiszta argonnal (Ar) vagy (Ar + O,) keverékkel.

5.9 Mikodési ciklus

25%-0s munkaciklusnal a Rogue EM 180 hegesztéaram-kimenete 100 A (120 V) és 180 A (230 V).
Onvisszaallitd termosztat védi az aramforrast, ha a miikddési ciklust tallépnék.

Példa: ha az aramforras 25%-o0s mikddési ciklus mellett mikddik, a névleges aramerd6sségét minden
10 perces id6szakban legfeljebb 2,5 percig biztositja. A fennmaradoé 7,5 perces idészakban hagyja
lehlIni az aramforrast.

1 25% 11l 1
I @ 1! 1
3 perc 7 perc

A mikodési ciklus és hegesztéaram kiilénb6zé kombinacidi valaszthatok ki.
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6 FELHASZNALOI FELULET

6 FELHASZNALOI FELULET

A késziilék kezelésére vonatkozé altalanos biztonsagi szabalyok e kézikonyv "BIZTONSAG" c.
fejezetében talalhatok. A berendezés hasznalata el6tt tanulmanyozza alaposan!

Az liizemeltetéssel kapcsolatos altalanos informaciok e kézikonyv ,UZEMELTETES” c.
fejezetében talalhatok. A berendezés hasznalata el6tt tanulmanyozza alaposan!

6.1 Kllsé vezérlopanel

1. Kodolo 1 — segitségével beallithaté a 8. Tekercses hegeszt6pisztoly LED - vilagit, ha a
feszlltség és kivalaszthatok a hegesztési tekercses hegeszt6pisztoly inditovezetékei
paraméterek csatlakoztatva vannak

2. Kodolo 2 — segitségével bedllithato a 9. MIG LED - vilagit, ha a folyamat kivalasztasra
huzalel6tolasi sebesség és kivalaszthatdk a keralt

hegesztési paraméterek
3. Nyomoégomb 2 — valaszthaté ivdinamika és 10. MIG szinergikus LED - vilagit, ha a folyamat
trigger tzemmaod kivalasztasra kerult. A szinergikus
vezérlépanellel egyutt hasznalt
4. Jobb oldali kijelz6 — a kévetkezbk jelennek 11. MMA LED - vilagit, ha a folyamat
meg: anyagvastagsag vagy az el6re beallitott kivalasztasra kerult
huzalel6tolasi sebesség, trigger tzemmad,
ivdinamika értéke és a hegesztési
paraméterek értékei
5. lIvdinamika LED — vilagit, ha a funkcié ki van  12. Bal oldali kijelz6 — a kévetkez&k jelennek meg:
valasztva el6re beallitott feszliltség és a kiilénb6z8
hegesztési paraméterek
6. Trigger uzemmod LED — vilagit, ha a funkcié ki 13. Nyomdégomb 1 — kilénb6z6 hegesztési
van valasztva paraméterek kivalaszthatok ki
7. Tulmelegedés-jelzés

0447 979 101 -22 - © ESAB AB 2026



6 FELHASZNALOI FELULET

6.2 Hegesztési paraméterek

A hegesztési paraméterek elérési utvonala:

» Tartsa lenyomva az 1-es nyomégombot (13) 2 masodpercig.
* Az 1-es kddoloval (1) valassza ki a modositani kivant hegesztési paramétert.
* A 2-es kddoloval (2) valassza ki a mddositani kivant értéket.

Eléaramlas (PRE)
Az eléaramlas az az idd, ameddig az ivhuzast megel6zéen a védbgaz kiaramlik. A beallitasi
tartomany 0,0-5 masodperc.

Kuszéstart (RIN)

Kuszéstartnal a berendezés addig adagolja lassabban a huzalt az elébeallitott huzalelétolasi
sebességnél, amig létre nem jon az elektromos érintkezés a munkadarabbal; ekkor a berendezés
atvalt az eldbeallitott huzalel6tolasi sebességre. Az elébeallitott huzalelbtoldsi sebesség szazalékban
adhatdé meg.

Kioltas (B-B)
A kioltasi id6 a huzal letérésének kezdetetdl tart addig, amig a tapegyseég lekapcsolja a hegesztd
kimenetet.

Ha a kioltasi id6 tul révid, a hegesztés befejezése utan tul hosszu huzal all ki, ami azzal a veszéllyel
jar, hogy beleragad a megszilardulé6 dmledékbe.

Ha a kioltasi idd tul hosszu, rovidebb lesz a huzal, de nagyobb lesz a veszélye, hogy a huzal visszaég
az érintkez6 csucsig.

Utéaramlas
A gazutdéaramlas ideje: a gazutdéaramlas szabalyozza azt az id6t, ameddig a védégaz még kiaramlik
az iv kioltasa utan. A A beallitasi tartomany 0,0—10 masodperc.

6.3  ivdinamika és triggervalasztas

A hegesztési paraméterek elérési Utvonala:

* Tartsa lenyomva az 2-es nyomogombot (3) 2 masodpercig.
+ Az 1-es kodoldval (1) valassza ki a Trigger vagy Ivdinamika lehetéséget.
* A 2-es kodoldval (2) valassza ki a médositani kivant értéket.

2 iitem

Két Utem esetén az elézetes gazaram akkor indul be, amikor a hegeszt6pisztoly mikodtetd
kapcsolojat megnyomjak, amennyiben ez a funkcioé aktiv. Ezutan kezd6dik a hegesztés folyamata. A
mikodtetd kapcsold elengedésekor a hegesztés teljesen leall, és megindul az utélagos gazaramias,
(amennyiben ez a funkcio aktiv).

4 iitem

Négy ltem esetén az elézetes gazaram akkor indul, amikor megnyomjak a hegesztdpisztoly
mikodtet6t, és akkor ér véget, amikor azt elengedik. A hegesztési folyamat addig tart, amig Ujra meg
nem nyomjak a hegesztépisztoly mikddtetd kapcsoldjat, ekkor leall a huzaladagolas, és amikor a
hegeszt6pisztoly miikddteté kapcsoldjat elengedik, beindul az utélagos gazaramias (ha ez a funkcid
aktiv).

ivdinamika

A hegesztbiv intenzitasanak beallitasara szolgal. Az alacsonyabb ivvezérlési beallitasok lagyabba
teszik az ivet, mivel kevesebb a froccsend fém és jobb a hegeszt6fiirdé nedvesitési hatasa. A
magasabb ivvezérlési beallitasok erésebb ivet eredményeznek, ami fokozhatja a varratbeolvadast. A
beallitasi tartomany -9 és +9.
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6.4  Szinergikus vezérl6panel

@ Fe

@ CrNi

® AlMg

@ AlSi

@ FCW-Rutile
@ CuSi

@ Self-shielded

Ar <5% CO2

Ar 25% CO2

Ar <2%02

[}
[}
[}
@ Ar18%CO2
[}
[ )
o

-No gas-

©zzza |

1. Anyagvalaszté gomb 3. Gazvalaszté gomb
2. Huzalatméré-valaszté gomb

Anyagvalaszté gomb
Segitségével kivalaszthaté a hegesztendd huzal tipusa az optimalis hegesztési jellemzék érdekében.

Huzalatméroé-valaszté gomb
Ezzel kivalaszthatja a beszerelt huzal atméréjét.

Gazvalaszté gomb

A gombbal a berendezéshez csatlakoztatott megfelelé gaztipust valaszthatja ki a szinergikus
vezérlépanelen.

6.5 Huzalbetolas és gazkifuvatas gomb

J

1. Huzalbetolas és gazkifuvatas gomb

Huzalbetolast akkor alkalmaznak, amikor hegesztéfesziiltség nélkil van sziikség a hegesztéhuzal
adagolasara. A huzal elétolasa addig torténik, ameddig a gombot lenyomva tartjak. Ez a funkcié csak
szinergikus MIG és MIG alkalmazasok esetében aktiv. A gazzal valo kifuvatast akkor alkalmazzak, ha
mérni kivanjak a gazaramot, vagy ha a hegesztés megkezdése elétt el kivanjak tavolitani a leveg6t
vagy a nedvességet a tomlékbél. A gaz kifuvatas a gaz kifuvatas gomb kapcsoldjanak megnyomasara
15 masodpercig tart, vagy addig, amig Ujra meg nem nyomjak. A gaz kifuvatas fesziltség vagy
huzalel6tolas nélkil torténik. Ez a funkcid csak szinergikus MIG és MIG alkalmazasok esetében aktiv.
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6.6 Ikonokra vonatkozé utmutaté

&

MIG kézi 'SYN MIG szinergikus
] MMA JLE A Tulmelegedés kijelzd

,.
1

2T, Kapcsolé belki

1

4T, Kapcsolé
nyitott/zart allasban

Spool gun pisztoly

WFS

Huzalelo6tolasi

sebesség
ivdinamika Anyagvastagsag
Fesziiltség Aramerésség

Gaz kifavatas

Huzalbeflizés

- b > W

B 5

Feladatok Gazpalack
Anyag Huzalatméré
+ / - Polaritas
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7 KARBANTARTAS

7

KARBANTARTAS

FIGYELMEZTETES!

A

A VIGYAZAT!

A tisztitds és a karbantartas idejére a halozati aramellatédst meg kell szakitani.

Csak megfelel6 villanyszerelési ismeretekkel rendelkezd (jogosult) személyek tavolithatjak el a
készulék fedelét, illetve szervizelhetik, karbantarthatjak vagy javithatjak a hegesztékészuléket.

A VIGYAZAT!

A termékre gyartdi garancia vonatkozik. Ha a szervizelést jogosulatlan szervizkdzpont vagy
személyzet végzi, a garancia érvényét veszti.

MEGJEGYZES!

A biztonsagos és megbizhaté miikodés érdekében fontos a rendszeres karbantartas.

MEGJEGYZES!

Rendkivul poros kdrnyezet esetén gyakrabban végezzen karbantartast.

Minden hasznalatot megel6z&en ellenérizze a kdvetkezdket:

« Atermék és a kabelek nem sérlltek,

* A pisztoly tiszta és nem sérdlt.

71 Szokasos karbantartas

Karbantartasi Utemterv normal kérilmények mellett. Minden hasznalat elétt ellenérizze a berendezést.

Intervallum

Karbantartasi teriilet

Minden egyes hasznalat

¢

A nyomasszabalyozé és a
nyomas szemrevételezése

)

Pisztolyfej fogyodalkatrészeinek
szemrevételezése

Hetente

DR

Szemrevételezéssel ellenérizze
a hegesztépisztoly-testet és
annak fogyoalkatrészeit

7.8

Ellenérizze szemrevételezéssel
a kabeleket és a vezetékeket.
Cserélje ki, ha szikséges

0447 979 101

-26 -

© ESAB AB 2026




7 KARBANTARTAS

Karbantartasi teriilet

Vigye el a késziléket hivatalos szervizbe, hogy eltavolitsak a
felgyulemlett szennyezddéseket és port a belsd térbél. Kilondsen
szennyezett korilmények kdzott ezt gyakrabban kell megtenni.

Intervallum

3 havonta
Cseréljen ki minden torott Tisztitsa meg az aramforras
alkatrészt kilsejét

6 havonta
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7 KARBANTARTAS

7.2 Az aramforras és a huzaladagol6 karbantartasa

Az altalanos gyakorlat szerint idealis, ha minden huzaldob-csere utan megtisztitja az aramforrast.

A FIGYELMEZTETES!
Tisztitas kdzben mindig viseljen védékesztyiit és védészemuiveget.

Az aramforras és a huzaladagolé tisztitdsanak folyamata:

1) Csatlakoztassa le az aramforrast a bemeneti csatlakozoéaljzatrol.

2) Nyissa ki a tekercsoldali ajtot, majd oldja fel a nyomastovabbité gorgétdl szarmazoé
nyomast ugy, hogy a feszit6csavart (1) az 6ramutato jarasaval ellenkez6 iranyba forgatja,
majd pedig kifelé mozgatja.

3) Tavolitsa el a pisztolyt, a huzalt és a huzaldobot.

4) Kisnyomasu, szaraz levegd segitségével tisztitsa meg az aramforras belsejét, illetve az
aramforras légbemenetét és légkimenetét.

5) Vizsgalja meg, hogy kopott-e a huzal bemeneti vezetdje (4), a hajtogorgd (3), valamint a
pisztoly bemeneti nyilasa (2). A kopott alkatrészeket azonnal cserélje ki. A
cserealkatrészek megrendelésével kapcsolatban lasd a ,KOPO ALKATRESZEK” cim(i
fuggeléket.

6) Tavolitsa el, majd egy puha kefe segitségével tisztitsa meg az adagologorgét (3). Tisztitsa
meg egy puha kefe segitségével a huzaladagolé mechanizmushoz régzitett
nyomastovabbité gorgbt.

0447 979 101 -28 - © ESAB AB 2026



7 KARBANTARTAS

7.3 A pisztoly és a vezet6 karbantartasa
A pisztoly és a vezet6 tisztitasi folyamata:
1) Csatlakoztassa le az aramforrast a bemeneti csatlakozoéaljzatrol.

2) Nyissa ki a tekercsoldali ajtot, majd oldja fel a nyomastovabbité gorgétdl szarmazoé
nyomast ugy, hogy a feszit6csavart (1) az 6ramutato jarasaval ellenkez6 iranyba forgatja,
majd pedig kifelé mozgatja.

3) Tavolitsa el a huzalt és a huzaldobot.
4) Valassza le a pisztolyt az aramforrasrol, és tavolitsa el az érintkezé csucsot és a fuvokat.

5) Tisztitsa meg a vezetbt alacsony nyomasu, szaraz sdritett levegével a vezet6
aramforrashoz legkozelebb esd végén keresztlil.

6) Helyezze fel az érintkezé csucsot és a fuvokat.
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8 HIBAKODOK

A hibakdd azt jelzi, hogy valamilyen hiba keletkezett a berendezésben. A hibakat a kijelz6n megjelené
LEI” sz@veg, valamint az azt kdvetd hibakdd jelzi.

8.1

A hibakdédok ismertetése

A felhasznalé éltal elharithaté hibak kodjai aldbb olvashatok. Barmely hibakdéd megjelenése esetén
vegye fel a kapcsolatot egy engedéllyel rendelkezé ESAB szerviztechnikussal.

Hibakédok Elnevezés Informacié a |Leiras Intézkedés
kijelzén
002 Zarlatos Err 002 Hiba van a Engedje fel a kapcsolot.
kapcsolo hegesztépisztolyban, a
taviranyitoban vagy a 8
tlis csatlakozasban.
205 A halozati Err 205 A készllék azt észlelte, |Ellenérizze, hogy a
tapellatas hogy a bejové halézati halozati tapellatas a
fesziltsége tapellatas nem felel meg | termékleirasban
alacsony a termék szerepld tartomanyon
specifikacidinak. belll van.
205 A halozati Err 205 A készllék azt észlelte, |Ellenérizze, hogy a
tapellatas hogy a bejové halézati halozati tapellatas a
feszlltsége tapellatas nem felel meg | termékleirasban
magas a termék szerepl6 tartomanyon
specifikacidinak. beldl van.

206 Talmelegedés Err 206 Az egység tlulmelegedett | Varjon, ameddig a
és leallt, hogy a hémérséklet lecsdkken.
ventilator lehiithesse a
berendezést. A
hegesztés az egység
leh(ilését kdvetden
folytatodhat.

215 Beragadas Err 215 Az elektroda Torje meg a beragadt

ellendrzés hozzaragadt a elektrodat.
(HUZAL) munkadarabhoz. A

hegesztés folytatasahoz

szlintesse meg a

rovidzarlatot és a ciklust.

216 Talaram Err 216 A kimeneti aramerdsség | Csdkkentse a beallitasi
tullépte a tervezett értékeket, és folytassa a
maximumot. hegesztést.

216 Kimeneti Err 216 Roévidzarlat észlelhetd a | Szlintesse meg a

révidzarlat kimenet aktivalasa révidzarlati allapotot.
soran.
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9 HIBAELHARITAS

9 HIBAELHARITAS

A szakszerviz értesitése el6tt probalkozzon az alabbi ellenérzési és vizsgalati modszerekkel.

A hiba tipusa

Megsziintetésére tett intézkedés

Porozitas a hegesztett fém
belsejében

Ellenérizze, hogy nem Ures-e a gazpalack.

Ellendrizze, hogy a gaz nyomasszabalyozdja nincs-e lezarva.

Ellendrizze, hogy a gaz bemeneti tomléje nem szivarog-e vagy
nincs-e akadalyoztatva.

Ellenérizze, hogy a megfeleld gaz van-e csatlakoztatva, illetve hogy a
megfelel6 gazaramot hasznalja-e.

Tartsa a lehet6 legkdzelebb a GMAW pisztoly fuvokat a
munkadarabhoz.

Ne dolgozzon huzatos terlileten, mivel a huzat elviszi a védégazt.

Hegesztés elbtt gy6z8djon meg arrdl, hogy a munkadarab tiszta, olaj-
és zsirmentes felllettel rendelkezik-e.

Huzalvezetési problémak

Ellenérizze, hogy a huzaltekercs fékje megfeleléen illeszkedik-e.

Ellenérizze, hogy az adagologérgé mérete megfelelé-e, illetve hogy
nem kopott-e.

Ellendrizze, hogy az adagol6gérgék nyomasa megfeleléen van-e
bedllitva.

Ellendrizze, hogy a megfeleld érintkez6 csucsot hasznalja-e, illetve
hogy nem kopott-e.

Ellendrizze, hogy a vezeté mérete és tipusa megfelel-e a huzalnak.

Ellenérizze, hogy a vezetd nincs-e meghajlitva, mivel ez a vezetd és a
huzal surlédaséat okozhatja.

GMAW (MIG) hegesztési
problémak

Ellenérizze, hogy a pisztoly a megfelels polaritashoz csatlakozik-e.

Cserélje ki az érintkez csucsot, ha az iv nyomot hagy a furaton,
mivel ez a huzal tulzott surlédasat okozhatja.

Ellendrizze, hogy a megfelel védégazat, gazaramot, fesziltséget,
hegesztbaramot, haladasi sebességet és pisztoly szdget hasznalja-e.

Ellendrizze, hogy a munkavezeték megfelel6en érintkezik-e a
munkadarabbal.

SMAW (MMA) alapvetd
hegesztési problémak

Ellendrizze, hogy a megfeleld polaritast hasznélja-e. Az elektrédafogd
altalaban a pozitiv polaritashoz csatlakozik, a munkavezeték pedig a
negativ polaritashoz.

Nincs aram/Nincs iv

Ellendrizze, hogy a fékapcsold be van-e kapcsolva.

Ellendrizze, hogy nem jelent-e meg a képernydn hémérseéklettel
kapcsolatos hiba.

Ellendrizze, hogy a rendszermegszakité mikddésbe Iépett-e.

Ellendrizze, hogy a bemeneti aramforras, a hegeszt6 és a testkabelek
helyesen vannak-e csatlakoztatva.

Ellendrizze, hogy a helyes daramérték van-e beallitva.

Ellenérizze a bemeneti aramforras biztositékait.
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9 HIBAELHARITAS

A hiba tipusa

Megsziintetésére tett intézkedés

A tulmelegedés elleni
védelem gyakran lép
mikodésbe.

Ugyeljen arra, hogy ne Iépje tul az On altal hasznalt heges;te’si aram
ajanlott miikodési ciklusat. Tekintse meg az ,UZEMELTETES” fejezet

,MUkddési ciklus” részét.

Ellendrizze, hogy a légbeszivo és -kifujo nyilasok nincsenek-e

eldugulva.
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10 POTALKATRESZEK RENDELESE

10 POTALKATRESZEK RENDELESE

VIGYAZAT!
Javitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkezd ESAB szerviztechnikus
végezhet. Csak eredeti ESAB cserealkatrészeket hasznaljon.

A Rogue EM 180 tervezése és tesztelése az IEC/EN 60974-1 és az IEC/EN 60974-1 Class A
nemzetkozi szabvanyoknak megfeleléen térténik. Szervizelés vagy javitas elvégzése utan a munkat
végzd személy(ek) feladata annak biztositasa, hogy a készlilék tovabbra is megfeleljen a fenti
szabvany elGirasainak.

Pot- és kopo alkatrészek a legkdzelebbi ESAB forgalmazétol rendelhetdk, lasd: esab.comértéket.
Rendeléskor adja meg a termék tipusat, sorozatszamat, megnevezését és a potalkatrész listanak
megfelel6en a pétalkatrész szamat. Ez lehetévé teszi a rendelés Osszeallitasat és a pontos szallitast.

Az alkatrészlistat kilon dokumentum tartalmazza, amely letélthetd az internetrél: www.esab.com
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FUGGELEK

RENDELESI SZAM

Ordering number Denomination Type Notes
0700 301 091 Power source with wire feeder Rogue EM 180 EU
A miszaki dokumentacio a kdvetkezd oldalon érhetd el: www.esab.com.
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FUGGELEK

KOPO ALKATRESZEK
Rendelési szam Megnevezés Huzalméretek
Hajtégorgok

0367 556 001 Adagologorgé V-hez 0,6 és 0,8 mm
0367 556 002 Adagolos gorgé V-horony 0,8/1,0 mm
0367 556 003 Adagolégorgé V-horony 1,0és 1,2 mm
0367 556 004 Adagolés gorgd, U-horony 1,0/1,2 mm
0349 312 497 Hajtégorgd, V-horony 0,9/1,2 mm
0464 752 697 El6tologorgs, VK 0,8/1,0 mm

0558 102 928

Vezetd, bemenet, vezeték

0558 102 929

Vezetd, kimenet, vezeték

0558 102 930

Kulcs, tengely, motor, hajtas

0447 979 101

-37-

© ESAB AB 2026



FUGGELEK

TARTOZEKOK

0460 330 880

Kocsi, kétkereki, hengeres tartéval

0700 025 220

MXL 201, Euro csatlakozas, 3 m

0700 025 221

MXL 201, Euro csatlakozas, 4 m

0349 312 105

Gaztomlo, 4,5 m

0700 006 901

Munkadarab-foldeldkapocs vezetékkészlet, 3 m, 16 mm?, 35-
50 OKC

0700 006 900

Elektréodatarté vezetékkészlet, 3 m, 16 mmz2, 35-50 OKC

0700 500 084

MMA 4, tavvezérld, 10 m

W4014450

TIG labvezérld, 4,5 m, 8 tlis csatlakozo

0700 026 630

SR-17V, 4 m, gazhitéses, OKC 50, Rmt.8, gaztémlé, 3,8 m, 5/8-18

0700 026 631

SR-17V, 8 m, gazhitéses, OKC 50, Rmt.8, gaztémlé, 3,8 m, 5/8-18
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